
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

增加总线互联卡，接法如上图，两台控制器间通过总线 1连接，控制器的总线互联卡与

控制器本身通过总线 2连接。 

各控制器间需用总线连接，其中总线 1 长度为 6m（控制柜间距为 5m），总线 2 长度为

0.15m。 

若连接 10 台控制器，需 9 根总线 1和 9 根总线 2。 

首台机通道 2 的 11 号参数改为 1，中间机的通道 1 和通道 2 的 11 号参数都改为 1，末

台机的通道 1 的 11 号参数改为 1。具体设置方法如下所示： 

参数设置： 

1、 首台机控制器（如 CNC1）：点击顶部状态栏选择通道按钮，切换到通道 2，选择参

数->控制器，将 11 号参数 RIOModule1 改为 1，按照提示重启控制器，重启后再切

换到通道 1。 

2、 中间机控制器（如CNC2…）：在通道1中选择参数->控制器，将11号参数 RIOModule1

改为 1，点击顶部状态栏选择通道按钮，切换到通道 2，选择参数->控制器，将 11

号参数 RIOModule1 改为 1，按照提示重启控制器，重启后再切换到通道 1。 

3、 末台机控制器（如 CNCN）：在通道 1 中选择参数->控制器，将 11 号参数 RIOModule1

改为 1，按照提示重启控制器。 

 

注意：所有程序均需运行在通道 1中，操作控制器前请先观察当前通道是否为通道

1。 

除机器人与压机常规信号外，总线互联卡另外开辟 4 字节 G地址与 4 字节 F 地址供

两台相邻机器人通讯用，不需额外接线。 
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总线间信号如下表所示： 

信号类型 信号地址 位 备注 

输入信号 

G12 0~7 来自上一台的 F12

G13 0~7 来自上一台的 F13

G14 0~7 来自下一台的 F14

G15 0~7 来自下一台的 F15

输出信号 

F12 0~7 输出给下一台 G12

F13 0~7 输出给下一台 G13

F14 0~7 输出给上一台 G14

F15 0~7 输出给上一台 G15

例： 

在本台机输出 F12.0 为 1，则下一台机的 G12.0 的输入变为 1； 

在本台机输出 F14.0 为 1，则上一台机的 G14.0 的输入变为 1. 


